FUMEES DE SOUDAGE

DEMARCHE DE PREVENTION
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Surpieces propreson évalue a :

I 95 % la part des fumeées qui provient du metal
doapport

i 5% celle qui provient du métal de base




FUMEES DE SOUDAGE ET DE COUPAGE

Poussiéres a base de

Aluminium
Antimoine
Baryum
Béryllium
Chrome
Cuivre
Fluorures
Magnésium
Manganése
Molybdéne
Nickel
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Titane
Vanadium
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Zirconium

Silice amorphe

Aluminium Cobalt
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Les solutions de captage localisé mises en place suivant cette
démarche:

x Permettentderépondre a un objectif de movyen

x Apportentun_bénéfice sur le niveau d 0 e X p oduiscudeurde
| 0 0 de@0a&0%,;

X Ne permettent pas de répondre al 0 o b jdesrésultat ftel quele

respectdes VLEP lieesaux opéerationde soudaggtermegenerique,

metauxplusspecifigueugaz );

x Contribuentalimiter ou réduire la pollution ambiante

( rOle deprotectioncollectiveenpartieassurée)



Fumeées de soudage : Analyse situation de travai

" Procédé de soudage \( Pieces A
-Type de procedé _ _ _
Nature du m®t al dl -Dimensions,formes, Poids
-Paramétres de soudage -Importance des series
-Gaz de protection -Etat des surfaces (Rouille, huiles,

\_-Type de cordon J\peinturese) )

Opérateur(s)
-Qualification
-Rythme de travall
-Positions de soudage
-Posture en cours de soudage
-Partage des équipements

4 Poste de travalil )
Situation par rapport aux eléments constitutifs du batiment : parois, piliers,allé

di spositifs de manutenti
Manutention des pieces avant et apres soudage
Présence de dispositifs de positionnement

\_ Mobilit® du poste de trava

€



Suppression / réduction des emissions et des expositiol

X Substitution du M®t al
Norme | SO et paragraphe 10 des F

X Substitution de procédés moins emissifs
V MAG STT Brevet Lincoln
VARC Submergé
V Contacts avec CETIM et Institut de Soudure

x Etat de surface des piéces

Tl]l es sabl ®e s, tonneaux, meul eus

X Chanfreineuses automatiques

X Anti_grattons

Substitution du dichlorométhane

x Electrode au tungsténe thorié
Fiche dobéai de 7 °POAsitesiINRS3t i t uti on
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Analyse des situations de trava

A 4

Suppression/ reduction des — .
émissions et des expositions | Captage au plus pres des emissions

v

sout enu

Tracabilité des essals
Consultation élargie a 2|\ou 3 fournisseurs
Essals de plysieurs jours

ype de , Non he

Oui

E.P.

Aménagement des

7

postes équipés

Bras ®quilibreurs, potenceseg .
P@renn/tq doutilisation des ibUbh

Angl e dduti /i sation S torches
D.I.V : ED 6008 At £ AT
D.l.V : ED 6008 @ entilation génerale



Analysesituation.ppt
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Série TL de 700 a 250 amps

Refroidissement naturel et forcé par I'aspiration Torches maciines
300 a 600 amps

Capteurs standard et haute capacité ravckilEsernni

Permutation des piéces de téte pour spécialisation ale SIS

travaux Droites et coudées 45°

fongueur sur demande

Faisceaux de puissance
de type coaxial
ou multi-brins

De nombreuses options;

- col de cygne long

- Inciinaisons de 45 4 60°

- Trappe de décompression

- Protection tubulure

- changement de cycle intégré
- Raccords / équarissoir

300/ 350/ 400 / 450 / 500 / 600 amps

refroidissement air et eau .
Capteurs standard et haute capacité




Annexe 4

Fiches de test pour ’aide a Pacquisition de torches aspirantes

FICHE D'EVALUATION DES TORCHES ASPIRANTES

NOM : PRENOM : Date :
(1) Modele de torche | (2) Modéle de torche Il (3) Modéle de torche llI

Trés Bien] Bien | Passable| Mauvais | Trés Bien] Bien |Passable| Mauvais | Tres Bien] Bien |Passable| Mauvais

Prise en main
Poids
Maniabilité

Qualité d'aspiration

Qualité des soudures

Autre(s) critére(s)

RESULTAT [ [ | | | [ [ | | | | [
Notervotrechoix(1),(2),(3)L Modgle | | ] L Modelell | ] L Modele Ill | —|

Observations personnelles :







